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' zwei Mannlscher am Umfang {um 180° versetzt) |
X mit Mannlochdecketn versehen mill data
hwo manholes on the circumference {offset by 180°} HPHHO}I{EHHE 3
provided-wi arhet er materal type: Itmestene
gram size 0 - 16 mm |
A 4 throughput 92 t/h A
i f final finesse 90 % «= bk ym
L bond work index lassumption] 110 kWh/m} (mt = metric tons)
bulk density: 12 t/m’
a0 | grinding media 20-70 mm, 45-52 HRC
. LLn T LL&n . " mill diameter 4000 mm
milling race 8250 mm ‘W
60 - s T ACHTUNG! rotational speed / mill: 15 7 1/min
| Bei Dimensionierung der Austragswand filling degree 294%
—f-228 i  GrafedesMonatocha bericksichtigen
********** Zusammenbau der Austragswand erfolg! guarantee / warranty -
nnerhalb der Miihle lifter bars : 12000 oparating hours
§ ATTENTION! grinding plates: 24000 operating hours 1]
1] Make allowance for the size of the mant manhole cover: 2 piece
5 b oyt discharge diaphra Attention
The discharge diaphragm is assembled in ) L . .
the mill Drawings unit weights and total weight shall be transmitted
h te er placing the order
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B | Miihlendaten
! Aufgabematerial Kalksten
\ I _ B AuTgSEERSTRONG 0 - 16 mm
ST [STPR | P P Matariaiflull SE- 5= Durchsatz. 92 t/h
| ] 1nw "-'?ﬂ'"-ﬂ_L// —= T3 Hl Fertiggut 90 % «= ik pm
= Mahlbarkeit (BWI) 110 kWh/mt {mt = metrische Tonnel s
'{\ | Schuttgewicht 12 Ho'
N Mahlkorper: 20-70 mm, #45-52 HRC

=il Mishlen-¢ £000 mm

| b Mahlbahn 8250 mm

i -—Lrl Drehzahl / Mihle: 157 1/min
b - | Filllungsgrad: 26,6 % ]

Stirnwandpanzerung  Einlayfseite

Garantie / Gew3hrleistung -
Panzerplatten 60-70 mm dick

Hubleisten: 12000 Betriebsstunden
| Mahlplatten 24000 Betriebsstunden

AN {" susseagsars ® ™ Otk Mannlochdecket: 2 $tiick
s char T W
o Achtung

Zeichnungen Einzelgewichte und Gesamtgewichte sind uns

-l:,':ly’ 2 Wochen nach Auftragserteilung mitzuteilen
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miit end lining - intake side -
lin L4 i

oi B500 lehte Rehemant ellange
s Traide Tangth af sl shail

O
60-70 mm dick

X‘I l"”"'ﬁ.:*. LiNPan

!
Mitgeltende Unterlagen
Kennzeichnung von Losteilan nach DR 1503 PR
Auftragslastenbeft nach Sach-Nr 441L1L8
Priifplan Mithlenpanzerung nach Sach-Nr L4l4is0
Prdfplan Mhtenaustragswand nach Sach-Nr 4414202

F S S S - jointly applicable decuments £
| marking of (oose shipment parts according to DR 15 03 PR
| order spacification azcording to ident no 4L14148
| inspection and test plan for mill lining according to ident no 4414160
— | inspection and test plan for mill discharge wall to ident no 4414202
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G o s Rohrmiihle @ 4,0m x 8,25m Mahlbahnlnge G
';‘I tube mill ¢ 4,0m x 8,25m milling race
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